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EDITORIAL

Cores, acabamentos, formas, texturas, fibras, fios... Quantos Caminhos a Tecnologia nos
proporciona a cada nova estacdo! Inovacao com responsabilidades revolucionarias le-
vam e trazem informacfes constantes para a concepcao, producao e distribuicdo dos
objetos gerados sazonalmente. Para o Inverno 2016, os Caminhos da Tecnologia pro-
porcionam as mais diversas composicOes e misturas de materiais, 0s quais instigam
a imaginacao e o processo criativo de todos nés. As formas dos produtos, os proces-
sos produtivos, as novas tecnologias, entre outras caracteristicas, sao fundamentais
para proporcionar uma criacao sustentavel em um mundo globalizado. O movimento
ininterrupto da Cadeia de Moda, proporciona uma busca constante e ciclica de novos

Caminhos a cada estacao.
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A REVOLUCAQ
DOS MATERIAIS

Desde a Revolucao Industrial, que ocorreu no século
XVIII, a inddstria téxtil vem sofrendo avancos produ-
tivos. Porém, com o desenvolvimento cientifico em
microeletronica, ciéncia da computacao e biotec-
nologia, o avanco tecnoldgico téxtil ganhou rumos
nunca antes pensados. Tecidos com apelo visual
futurista, de toque ultra macio, impermeaveis e ini-
bidores de bactérias que causam o mau cheiro sao
apenas alguns dos exemplos das novas funciona-
lidades dos materiais téxteis de alta performance.

Além da evolucdo cientifica e tecnolégica, que per-
mitiu a indUstria atender as exigéncias de aumento
da rapidez de resposta, economia de matérias-pri-
mas e energia, flexibilizacao do processo produti-
vo e aumento da produtividade dos equipamentos,
ha ainda a necessidade de atender a complexidade
do cliente que, com o acesso a Internet, tornou-se
mais informado e exigente.

Diante desse novo cendrio de mercado e perfil de
consumidor, a criacao teve que se reinventar e se
especializar e, entdo, passou a contar com a colabo-
racao de uma equipe multidisciplinar composta por
cientistas, engenheiros, bidlogos e sociélogos, entre
outros, para se beneficiar do conhecimento especi-
fico destes sobre novos materiais e possibilidades.

0 intuito da equipe multidisciplinar é criar colecoes
de valores intrinsecos nao puramente estéticos.

O futuro da moda reside nos téxteis e o futuro dos
téxteis no desenvolvimento de novas fibras e/ou
tecidos, nos quais a performance do material e a
preocupacao ambiental sao tdo importantes quan-
to a estética. Isso faz com que o vestuario assuma
uma nova linguagem, mais sofisticada, tornando-
-se um instrumento de conforto, cuidados, bem-
-estar e prazer individual.

Os materiais baseados em fibras estdo agora numa
fase critica de desenvolvimento e nao ha ddvida de
que representarao um papel importante na perma-
nente revolucao dos materiais deste século. A des-
coberta das fibras funcionais tem contribuido deci-
sivamente para o estabelecimento de novas formas
de utilizacao dos produtos téxteis. A incorporacao
deste tipo de fibra converte produtos extremamen-
te banais em artigos de elevado contelido tecnolé-
gico com alto desempenho, aptos a responder as
mais adversas situacoes.

Com isso, as engrenagens do consumo ganham no-
vos materiais para inovar formas tradicionais, es-
timulando a relacao homem-objeto, acrescentan-
do conotacbes de ordem tecnolégica e criativa que
satisfacam o consumidor pelo carater de inovacao,
design e tecnologia.




INOVACAO

TECNO SUSTENTAVEL

Desenvolver um produto inovador depende ndo sé
de criatividade, mas, principalmente, de conheci-
mento sobre o consumidor, o concorrente e o0 mer-
cado. Identificar, planejar, executar, controlar, mo-
nitorar e avaliar o projeto é um trabalho necessario
para garantir o desenvolvimento de um produto de
sucesso e manté-lo no mercado.

Uma das dificuldades da inovacao sustentavel é
decidir quais sao aquelas que reduzem, na pratica,
o impacto ambiental dos produtos e de sua produ-
cao. Como a industria se move a partir de solucdes
tecnolégicas integradas e inovacdes de produtos, a
motivacao ambiental para a inovacao pode se per-
der em meio a outros objetivos, pois é mais dificil
verificar uma motivacao ambiental do que um re-
sultado ambiental, embora este uUltimo também
possa ser um desafio.

E claro qgue pode haver tecnologias projetadas para
reducdo do impacto ambiental das atividades de
producao e consumo, além de tecnologias que pro-
duzam ganhos ambientais como um efeito colate-
ral em outras metas como a reducao de custos de
producao, por exemplo. Mas, para isso, é necessa-

rio conhecer bem o projeto em amplos dominios da
vida econdmica, social, ecolégica, politica e cultural.

Diferentes métodos e ferramentas de ecoinovacao
foram desenvolvidos para a avaliacdo de impactos
ambientais, evidenciando potenciais problemas e
conflitos e facilitando a escolha entre diferentes
aspectos por meio de comparacées entre estraté-
gias de design. Um desses métodos sao os Circulos
da Sustentabilidade que se destinam a apoiar o de-
senvolvimento do projeto, podendo ser emprega-
dos para a andlise geral, mais da sustentabilidade
de uma empresa ou industria.

A maioria dos métodos se concentra ou se restringe
a apenas um aspecto do problema, visando medir
0 impacto do produto sobre o dominio econémico,
social ou ambiental. J& no modelo dos Circulos da
Sustentabilidade, a metodologia consiste de uma
série de ferramentas e exercicios que colocam
qguestdes e desafios do projeto dentro de um con-
texto mais amplo e com os dominios interligados.
O projeto é conduzido através dos dominios sociais
amplos da economia, da ecologia, da politica e da
cultura, em vez de centrado estritamente em rela-
coes mais Obvias, como por exemplo, um projeto
sobre reducéo do consumo de agua no tingimento
de tecido s6 estaria ligado a quest6es ambientais.
O objetivo da ferramenta é sensibilizar a empresa
para a complexidade de um conjunto de temas so-
ciais profundos, sendo estes cruciais para a com-
preensao das questdes que estdo por trds do su-
cesso de qualquer projeto.




BIO NEOPRENE

Apds quatro anos de pesquisa e testes, a Patagonia,
em parceria com a Yulex Corporation (empresa espe-
cialista em tecnologia limpa e biomateriais) desco-
briu um novo material para a fabricacao do neoprene.

A guaiule é uma planta nativa do deserto dos Es-
tados Unidos e necessita de muito pouca agua e
nutrientes para se desenvolver e nenhum tipo de
pesticida, tornando-se uma alternativa muito mais
verde a borracha tradicional derivada do petréleo e
com processo de fabricacdo altamente téxico.

Embora a guaiule seja usada em apenas 60% da
composicao desse novo tipo de neoprene, o mate-
rial, por ser facilmente renovavel, ja se apresenta
como uma solucdo ecolégica na fabricacdo de rou-
pas de mergulho e surf.

Além disso, apesar de precursora na pesquisa do
material, a Patagonia estd incentivando seus con-
correntes a usarem o produto na esperanca de ver
0 seu uso crescer e o0 preco cair. Qutras empresas
do mesmo segmento tém mostrado interesse, e a
Quiksilver planeja ter esse tipo de neoprene no
mercado no préximo ano.

TECIDO IMPRESSO

O designer Bradley Rothenberg desenvolve tecidos
impressos em impressoras 30, tecnologia que tem
crescido no mercado téxtil devido a sua simplicidade
de fabricacao e baixa producao de residuos sélidos.

Aideia é entrelacar “células” na producao do mate-
rial, que pode ser modificado e criar variacbes em
elasticidade, opacidade e flexibilidade, resultando
em tecidos dos mais variados, desde rendas muito
delicadas a tric6s pesados.

Além da producdo das malhas, a equipe de Rothen-
berg tem trabalhado para criar pecas que se encai-
xam perfeitamente a forma de cada usuario.

Em colaboracdo com Victoria's Secret, Swarovski e
Shapeways, o designer criou o tecido do look intitu-
lado “Snow Queen", que foi usado pela modelo Lin-
dsay Ellingson no desfile anual da marca de linge-
rie em 2013. Utilizando a técnica de impressao 3D,
um tecido Unico que aparenta serem flocos de neve
entrelacados foi digitalmente se formando em tor-
no do modelo 3D do corpo de Lindsay. Os flocos de
neve mudam de escala, agindo como um tecido ao
redor do corpo, como um espartilho, e tornando-se
maior para estruturar o adorno dos ombros.




TURBANTES QUE CUIDAM

Apo6s ser procurada por pessoas que sao subme-
tidas a tratamento de quimioterapia ou estao sob
outros tipos de cuidados médicos, a marca ASHA
desenvolveu uma linha de turbantes e cachecdis
feitos @ mao com tecidos inteligentes.

A ideia surgiu da necessidade de aliar estética e
funcionalidade em um produto que estimulasse
a autoestima de mulheres com perda de cabelo e
que, ao mesmo tempo, fosse ao encontro das suas
necessidades terapéuticas como: relaxamento,
protecao bacteriana e controle de temperatura.

Para o desenvolvimento do tecido inteligente, a
ASHA contou com a ajuda de um especialista em
téxteis do Campus Galashiels da Universidade de
Heriot-Watt na Escdcia.

Desenvolvido pela Schoeller Technologies, ecore-
pel® é um acabamento nanotecnolégico que repele
agua e sujeira e de alta durabilidade. O acabamento
mimetiza a funcdo protetora encontrada nas penas
de aves aquaticas e é ambientalmente responsavel
por ter base de parafina, produto biodegradavel e li-
vre de fluorcarbonos, substancia téxica normalmen-
te usada em acabamentos repelentes a agua e éleo.

A Levi's, marca americana de jeans, desenvolveu
uma colecdo pensada no ciclista urbano e foi pio-
neira em adotar o acabamento ecorrepelente em
seu jeans. Além de possuir essa tecnologia embu-
tida, as pecas ainda tém modelagem fit, fechamen-
tos em velcro e conta com aplicacdo de refletivos
estrategicamente posicionados para serem Uteis
em passeios noturnos.

JEANS FUNCIONAL




PANTONE 19-1111 TPX
PANTONE 412 C

PANTONE 16-1414 TPX
PANTONE 7504 C

PANTONE 13-1011 TPX
PANTONE 4685 C

O ritmo pulsante e paradoxal da inovacao
tecnolégica determina uma cartela composta
por uma variedade de neutros (acinzentados
e marrom) associados a cores calmas (azuis)
e saturadas.

Trés grandes marcas do mercado téxtil e de con- PANTONE 13-0645 TPX
= i M H _

feccao, Gucci, C.LAS.S. e ReVerso™, uniram-se PANTONE 584 C

para desenvolver uma cadeia Unica de forneci-

mento de materiais téxteis inovadores e ecologi-

camente responsaveis.

O grupo funciona da seguinte forma: o Re.Verso™ é
composto de 3 inddstrias italianas que fazem o ras-
treamento de residuo de fios, preparam o material
para fiacdo, fiam e tecem. J& o C.L.AS.S. (Creativity
Lifestyle and Sustainable Synergy) é uma platafor-
ma téxtil que oferece extensa biblioteca de mate-
riais ecofriendly para designers, além de servicos PANTONE 19-4027 TPX
de consultoria em comunicacdo, marketing e de- PANTONE 541 C
senvolvimento de produtos. € a Gucci, que acima de

tudo possui um olhar refinado para estilo, faz com
que a inovacao seja relevante e se torne disponivel
para o consumidor quando ele mais deseja.

PANTONE 15-1245 TPX
O objetivo da parceria é criar pecas que possuam to- PANTONE 141 C

dos os insumos rastreaveis e de producao transpa-
rente, recebendo reconhecimento como um modelo

de boas praticas para a fabricacdo ecorresponsavel.

PANTONE 16-4411 TPX PANTONE
PANTONE 5425 C Tha sotor of idea

COOPERAR PARA INOVAR

PANTONE 19-4014 TPX

PANTONE 432 C
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Tecido irregular com fios cortados desgrenhados,
fios de nao tecido e multifilamento — padrdes que
emergem da superficie.

Malha compacta e flexivel com aplicacao de resina
em padrdo microgeométrico.



Jacquard com superficie de textura
desnivelada e brilho.
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Desenhado a mao, como pinceladas espontaneas,
estampas sobrepéem xadrezes e jacquards.
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Malha mesh estampada para ser desviada de sua
funcao tradicional, agora mais nobre e decorada.

Jeans sobretinto para efeito de duas cores e novas
formas de desenvolvimento de produto.




Estrutura decorativa oferece volume a superficie

Desenho em 3D, um convite ao toque

Xadrez classico de cores sutis temperado por estampa aquarelada

Toques contrastantes em dublado de interior peludo e exterior liso

La fina e quente em busca de uma leveza calorosa

Renda escovada para efeito empoeirado e difuso
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GRADE DO MODELO
M G

TECIDO

= COMPOSICA % DE ELASTICIDADE
DESCRICAO RENDIMENTO|  HORIZONTAL X VERTICAL

FORNECEDOR
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DESCRIGAO COMPOSICAC & E\To | CONS. PECA FORNECEDOR

BASE FEMININA - ESCALA 1:10
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AMOSTRAS

BASE MASCULINA - ESCALA 1:10
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UM OLHAR

>< PARAAFORMA
SUSTENTAVEL

No Caminho de uma “nova" Revolucdo Industrial,
buscamos cada vez mais trabalhar a tecnologia
da modelagem na triade Conforto + Sustentabili-
dade + Estética.

Esta edicao traz modelos basicos que podem e
devem sofrer transformacdes em funcao do teci-
do empregado, buscando integrar, principalmente,
a estética e a sustentabilidade no conceito final,
criando produtos confortdveis para o usudrio.

Propomos, em alguns momentos, a universalizacao
dos produtos, com pecas que podem ser adaptadas
para ambos 0s sexos.

Também apresentamos um grupo de pecas para o con-
forto pessoal e para os bichinhos de estimacao (pets).

Sendo assim, compomos a publicacao com os se-
guintes grupos de modelagens:

a) Modelagens Baésicas: lingerie noite (roupas de

dormir), fitness, uniformes profissionais e introdu-

zindo o homewear e o pet.
¢ Uniformes profissionais: camiseta baby
look feminina (tamanho 40), jaleco unissex
(tamanho 44); calca feminina (tamanho 40);
e Homewear e Pet: robe feminino (tamanho
40) e capa de chuva para cdes e gatos (Ta-
manho M);

e Lingerie: camisola feminina (tamanho 40),
pijama infantil (tamanho 8 anos), calecon
masculino (tamanho 44);

® Fitness: macaquinho feminino (tamanho
40), calca legging infantil (8 anos) e casaco
feminino (tamanho 40).

b) Modelagens de Moda: estas modelagens refletem
os trés temas da publicacao Inova Moda, atendendo
aos segmentos de moda feminina e masculina.
¢ Moda Transcendentes: 01 saia (tamanho 40);
* Moda Essenciais: 01 macacao feminino (ta-
manho 40):
® Moda Anénimos: 01 calca unissex (tama-
nho 44).

As medidas dos manequins utilizados nas modelagens
estdo indicadas em pictogramas no topo de cada ficha
técnica, para facilitar sua identificacao e utilizacao.

Complementarmente, nas oficinas de modelagem
trabalharemos uma metodologia de desperdicio
zero — ou zero waste —, como proposta de integra-
cao entre a estética e a sustentabilidade, utilizando
as modelagens desta publicacao.

BASES DE UNIFORMES

Camiseta Baby Look Feminina

AMPULHETA
Moldes
Debrum pronto com 2cm
@
H i "p]
1A 2A 3A 4A

Costas Frente Manga Debrum

Cortar Cortar Cortar Cortar
1X (Dobra) 1X (Dobra) 1par(Dobra) 1X

|

Frente

Modo de Preparo

Copiar moldes da Folha 1 - Modelagens Basicas - Uniformes |

Alguns moldes estao dobrados e todos ja estdo com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 0,5 cm;
Margem de costura para bainhas de manga e barra: 2 cm.

Sugestao de materiais:

Tecido principal: meia malha fio 30, de algodao;

Gola (debrum): ribana de algoddo;

Linha: n°120 ou 140 (TEX27 ou TEX24) para fechamento e pespontos;
Fio: n°180 (TEX18).

Bainha

Largura ribana pronta: 2,0 cm. com 2cm

Observacotes

Consumo estimado tecido principal: 200 g.

Consumo estimado ribana: 30 g. 45
Legenda linha:

Tamanho: 40 ou P. Bainha com 2cm Costas

37
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BASES DE UNIFORMES

><=-----""-"" Jaleco Unissex

1B 2B
FRENTE COSTAS
Cortar Cortar
1par 1 par

Modo de Preparo

Copiar moldes da Folha 1 - Modelagens Basicas - Uniformes
Alguns moldes estao dobrados e ja estdo com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 1cm;
Margem de costura para bainhas de manga e barra: 2 cm.
Os moldes de frente e costas estao divididos em 2 partes.

Unir antes de utilizar.
Sugestdo de materiais:

Tecido principal: sarja de algodao;

Linha: n°120 ou 140 (TEX24 ou 27) para fechamento e pespontos.

Observacoes

Consumo estimado tecido principal: 1,90 m.

Legendalinha: N O N N O N S O O . ..

Tamanho: 44 ou M.

; 3
5B S
BOLSO
SUPERIOR
Cortar
E X
-
e
!
| :
! i
iy I S W -y 5,
BB 48 GB F———=—========f=====-=====91
MANGA GOLA BOLSO
Cortar Cortar INFERIOR Frente
1par 1par Cortar
(DObra) (Dobra) 2X 48

Costas

Calca Feminina

Moldes

3C
PERTINGAL
Cortar
X
| |
i S
a ——
| |
i
H H 4;
1C 2C cos
FRENTE COSTAS Cortar
Cortar Cortar 1par
1par 1par (Dobra)

Modo de Preparo

Copiar moldes da Folha 1 - Modelagens Basicas - Uniformes
Alguns moldes estdo dobrados e todos ja estdo com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 1cm;

Margem de costura para bainhas de manga e barra: 2 cm.
Os moldes de frente e costas estao divididos em 2 partes.
Unir antes de utilizar.

Sugestao de materiais:
Tecido principal: tecido plano tipo gabardine poliéster e algodao;

Linha: n°120 ou 140 (TEX24 ou 27) para fechamento e pespontos.

Observacoes

Consumo estimado tecido principal: 1,50 m.
Legendalinha: - o e caEs o aaEr © aEs © ®

Tamanho: 40 ou P.

Costas
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BASES DE HOMEWEAR E PET BASES DE HOMEWEAR E PET

><--------- Robe Feminino Capa de Chuvgget

Moldes Moldes

)
\ '.':
I— s ’
- N e |
i E 1o i _ """"""""" o b / n
: : ; ; : fop - el N
' [ | [ l U 1B 28
. | ! Capuz Corpo
' Cortar Cortar
1A 2A 3A 4A 5A i
Frente Costas Manga Limpeza Faixa i 1Par 1X (Dobra)
Cortar Cortar Cortar Frente Cortar ~ RZmmmme-ooe--oooo g-- = Lateral

1Par  1X(Dobra) 1par(Dobra) C_:):;tar 1 X (Dobra)
ar

Modo de Preparo Modo de Preparo

Copiar moldes da Folha 2 - Modelagens Basicas - Homewear e Pet Copiar moldes da Folha 2 - Modelagens Basicas - Homewear e Pet

Alguns moldes estdo dobrados e todos ja estdo com margem de costura: 0s moldes estao dobrados e todos ja estdo com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 1cm;
Acabamento de viés e fechamento com fecho de contato (Ex.:\Velcro).

Margem de costura para montagem: 0,5 cm;

Margem de costura para bainhas de manga e barra: 2 cm;
Frente, costas e limpeza frente estao divididos.

Unir antes de usar.

Sugestao de materiais:
Tecido principal: material plastico;

Sugestdo de materiais: Linha: n°80 (TEX40) para fechamento e pespontos..

Tecido principal: meia malha fio 30, de algodao;
Linha: n°120 ou 140 (TEX27 ou TEX24) para fechamento e pespontos;
Fio: n°180 (TEX18).

Observacoes

O b S e rva (5—-0 e S Consumo estimado material principal: 0,45 m.

Legendalinha: == wm wm m= == == .- - .- - -

Consumo estimado tecido principat: 300g. o b—mmmmmmooommtTTr T Tamanho: M (cdes de médio porte).

Legenda linha:

Tamanho: 40 ou P.
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1A 2A 3A
Costas Frente Frente
Cortar Cortar Cortar
1X (Dobra) 1Par 1X (Dobra)

Modo de Preparo

Copiar moldes da Folha 3 - Modelagens Basicas - Lingerie Noite
Alguns moldes estdo dobrados e ja estdo com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 0,5 cm;
Margem de costura para bainha de barra: 2 cm;
Acabamento de decote e cavas com viés.

Sugestao de materiais:

Tecido principal: meia malha fio 30, de algod&o;
Linha: n°120 ou 140 (TEX27 ou TEX24) para fechamento e pespontos;
Fio: n°180 (TEX18).

Observacoes

Consumo estimado tecido principal: 300 g.

Legenda linha:

Tamanho: 40 ou P.

BASES DE LINGERIE NOITE

Camisola Feminina

86

Frente

Costas

BASES DE LINGERIE NOITE

Pijama Infantil

) o -
rl” I '.‘/ *
f, ____________________________ s fee e - I I
1B 2B 3B 4B
Calca Frente Manga Costas
Cortar Cortar Cortar Cortar
1Par 1X (Dobra) 1Par(Dobra) 1X (Dobra)

Modo de Preparo

Copiar moldes da Folha 3 - Modelagens Basicas - Lingerie Noite
Alguns moldes estdo dobrados e ja estdo com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 0,5 cm;
Margem de costura para bainhas de barra: 2 cm;
Acabamento de decote com debrum de 3 cm;
Eldstico na cintura com 3 cm. Bitola sugerida de 60 cm.
Sugestao de materiais:
Tecido principal: meia malha fio 30, de algodao;
Gola (debrum): ribana de algoddo;
Linha: n°120 ou 140 (TEX27 ou TEX24) para fechamento e pespontos;
Fio: n°180 (TEX18).

Observacoes

Consumo estimado tecido principal: 400 g.
Ribana: 30 g.
Legendalinha: - O O O O O S O S e .

Tamanho: 8 anos.
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BASES DE LINGERIE NOITE BASES DE FITNESS

Calecon Masculino Macaquinho Feminino

AMPULHETA
40
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Moldes
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i ‘ | !
i i ! i
. ! ! ; |
! \ i
N oo |
! \ ] A
5 g
Pl f i ! /
e i ! 'i !
R _d
Frente
1 2C
Costas Frente
Cortar Cortar
1 Par 1Par
1A 2A
Costas Frente
Cortar Cortar
1 Par 1Par

Modo de Preparo

Frente

Copiar moldes da Folha 3 - Modelagens Basicas - Lingerie Noite

Modo de Preparo

Os moldes estdo ja estdo com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 1cm;
Margem de costura para bainha: 1cm;
Elastico de 3 cm na cintura. Bitola sugerida de 80 cm.

Copiar moldes da Folha 4 - Modelagens Basicas - Fitness

0Os moldes ja estdo com margem de costura:

Sugestao de materiais: Margem de costura para montagem: 0,5 cm;

Margem de costura para bainha: 2 cm;

Acabamentos de decotes e cavas: viés;

Os moldes de frente e costas estao divididos em duas partes.
Unir antes de usar.

Tecido principal: tecido plano tipo microfibra de poliéster;
Linha: n°120 ou 140 (TEX24 ou 27) para fechamento e pespontos.

Sugestao de materiais:

Tecido principal: malha com elasticidade tipo suplex;
Linha: n°120 ou 140 (TEX27 ou TEX24) para fechamento e pespontos;

Observacoes Fio: 180 (TEXTE),

Largura ribana pronta: 2,0 cm.

Consumo estimado tecido principal: 0,60 m.

Legendalinha: ® eoans © cane © e o aEn © ©

Tamanho: 44 ou M. ObSE rva gaes

Consumo estimado tecido principal: 400 g.

Legenda linha:

S — Tamanho: 40 ou P. Costas
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BASES DE FITNESS BASES DE FITNESS

Calca Legging Infantil Agasalho Feminino

AMPULHETA
50
Moldes
28
-
4Cc
Capuz
) . Cortar
1Par
L] : 8" s s L3
- 1C 2C 3C 5C
3B Costas Frente Manga Bolso
Costas Cortar Cortar Cortar Cortar
Cortar 1 X (Dobra) 1Par 1Par 1 Par
1 X —-=-=-Z -=-Z=Z=
Frente
Frente 38
Modo de Preparo Modo de Preparo
Copiar moldes da Folha 4 - Modelagens Basicas - Fitness Copiar moldes da Folha 4 - Modelagens Basicas - Fitness
Os moldes ja estdo com margem de costura: Os moldes estdo dobrados e ja estdo com margem de costura:
Margem de costura para montagem: 0,5 cm; Margem de costura para montagem: 0,5 cm;
Margem de costura para bainha: 2 cm; Margem de costura para bainhas de barra: 2 cm;
C6s com elastico de 3 cm. Bitola sugerida de 57 cm; Abotoamento frontal com ziper.
Os moldes de frente e costas estdo divididos em 2 partes. = ..
: . Sugestao de materiais:
Unir antes de utilizar
< o d teriai Tecido principal: malha tipo moletom;
ugestao dematerials: ~ Linha: n°120 ou 140 (TEX24 ou 27) para fechamento e pespontos.
Tecido principal: malha elastica tipo suplex; @ Fio: n°180 (TEX18). ~
Linha: n°120 ou 140 (TEX24 ou 27) para fechamento e pespontos. ©
Fio: n°180 (TEX18).
. Observacoes
Observacoes
Consumo estimado tecido principal: 500 g.
Consumo estimado tecido principal: 350 g. Legenda linha: 1] e
Legenda linha: en o o o - . o = = == - E==== ==== Tamanho: 40 ou P. COStaS

Tamanho: 8 anos. Costas >§
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AMPULHETA

Moldes

5A
Cés
Cortar
2X Tecido
R s—
Frente
Cortar
. 6A
2X Tecido Vivo Bolso
Cortar
1A 2A :
Costas Cés 2X Tecido
Cortar Cortar
1X Tecido 1X Ribana
1X Forro
4A - Bolso
Cortar

2 Pares Tecido

Modo de Preparo

Copiar moldes da Folha 5 - Modelagem Moda - Transcendentes
Alguns moldes estao dobrados e ja estdo com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 1cm;
Abotoamento com ziper; c6s com ribana.

Sugestao de materiais:

Tecido principal: tecido plano tipo sarja leve;

Forro: tecido plano tipo cetim;

Cés: ribang;

Linha: n°120 ou 140 (TEX27 ou TEX24) para fechamento e pespontos;
Fio: n°180 (TEX18).

Observacoes

Consumo estimado tecido principal: 0,70 m.
Consumo estimado forro: 0,60 m.

Consumo estimado ribana: 100 g.

Legenda linha:

Tamanho: 40 ou P.

MODA DESTEMPERADQOS

Saia Feminina

58

32

Costas
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MODA ESSENCIAIS

Macacao Feminino

Moldes

4A
 —— Bolso
Cortar
1Par ©
N
|
1A 2A 3A S5A
Costas Frente Lateral Bolso
Cortar Cortar Frente Cortar
1Par 1Par Cortar1Par 1Par

Modo de Preparo

Copiar moldes da Folha 6 - Modelagem Moda - Essenciais
Os moldes ja estao com margem de costura:
Margem de costura para montagem: 1cm;
Margem de costura para bainha: 2 cm;
Os moldes de costas, frente e lateral estéo divididos.
Unir antes de usar
Sugestdo de materiais:
Tecido principal: tecido plano tipo sarja com elastano ou malha tipo neoprene;
Linha: n°120 ou 140 (TEX27 ou TEX24) para fechamento e pespontos;
Fio: n°180 (TEX18).

Observacoes

Consumo estimado tecido principal: 2 m.

Legenda linha:

Tamanho: 40 ou P.

Frente

AMPULHETA
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NORMAL

Moldes

|

1A 2A
TA 4A Frente Frente 5A
Passadores Cés Frente Esquerda  Direita Cos
Cortar Cortar Cortar Cortar Cortar
X X 1X 1X X

Modo de Preparo

Copiar moldes da Folha 7 - Modelagem Moda - An6nimos
Os moldes ja estdo com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 1cm;
Margem de costura para bainha: 2 cm;
Os moldes de frente e costas estdo divididos.
Unir antes de usar.

Sugestdo de materiais:

Tecido principal: tecido plano tipo sarja de algodao;

Linha: n°120 ou 140 (TEX27 ou TEX24) para fechamento e pespontos;

Fio: n°180 (TEX18).

Observacoes

Consumo estimado tecido principal: 1,80 m.

Legenda linha:

Tamanho: 40 ou P.

50

MODA ANONIMOS

Calca Unissex
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X

.

3A 8A
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>§

Frente
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Costas

GLOSSARIO
TEXTIL

DUBLADO

Processo industrial que tem por finalidade
proporcionar adesao entre tecidos diferentes.

ESCOVADO

Processo industrial que tem por finalidade es-
covar a superficie do tecido levantando as fi-
bras e oferecendo toque macio.

JACQUARD

Complexo método de tecelagem no gual, por
meio de um sistema eletrénico, sao fabricados
tecidos com desenhos especiais.

JEANS
Tecido de algoddo, pesado, geralmente em
azul indigo.

MALHA COMPACTA

Malha com alto grau de densidade de cursos
e colunas, ou seja, alto numero de lacadas por
unidade de comprimento.

MALHA MESH
Malha dupla que apresenta grande nimero de
buracos espacados na superficie.

MULTIFILAMENTO
Fio composto por mais de um filamento, ou
seja, por mais de um fio de fibra continua.

NAO TECIDO

Produto téxtil em forma de [@mina flexivel, que
nao é construido por meio de fios entrelacados,
mas sim, por fibras unidas de diversas formas.

RENDA

Tecido transparente de malha aberta, fina e
delicada, que forma desenhos variados com
entrelacamentos de fios.

RESINA

Produto aplicado na superficie do tecido para
conferir a ele brilho ou lisura sem modificar
sua maleabilidade.

SOBRETINTO

Tingimento aplicado sobre um tecido ja tingi-
do anteriormente.
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E OFICINA DE
DESENVOLVIMENTO
DE PRODUTO

Angélica Coelho

Cecilia Souza de Carvalho
Christina Rangel

Fernanda Carlos

Flavio Gloria Caminada Sabra
Joana Paula Lisboa de Azevedo

METODOLOGIA
OFICINA “O OLHAR
DA FORMA" E
DESENVOLVIMENTO
DE MODELAGEM

Alexandre Luiz Prim

Analivia Lessa de Oliveira
Cléber Lima da Silva

Debora Cordeiro

Flavio Gléria CaminadaSabra
Isabelle Vasconcelos

Janete Hanich

Lenir Romero

Mara Lucia WendhausenKrause
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Paulo Galdino de Araujo
Robson Bonfim

Rosenei T. Zanchett

Samuel Raimundo de Souza
Thais Costa Neves

METODOLOGIA
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INTELIGENTES

DE PRODUCAO

E OFICINA DE
“ELABORACAO DE
FICHAS TECNICAS”

Evania Maria Guimardes de Franca
Flavio Gléria Caminada Sabra
Gladis Malizia Leda

lvan Formaggini

Kelly Emanuele de Barros Acioli
Luis Almeida Claudio Leao

Paulo Roberto de Almeida Gonzaga
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TECNOLOGIA
TEXTIL
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Marcos Hameski
Michelle Carvalho

DESIGN GRAFICO
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Joana Paula Lisboa de Azevedo
Priscila Pontes

COR Alexandre Fernandes de Azevedo
Flavio Gloria Caminada Sabra
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Michelle Carvalho

TEXTOS Christina Rangel

Flavio Gloria Caminada Sabra
Michelle Carvalho

REVISAO DE TEXTO

Glaucia Regina Santos Cunha

NORMALIZACAO
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Carla P. da S. B. de Noronha (SENAI CETIQT)
Selma dos Santos Bernardo (SENAI CETIQT)
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Ana Carla Torres (SENAI/RJ)
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Djalma Henrique Junior (SENAI/BA)
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PROJETO GRAFICO
E DIAGRAMACAO

IMPRESSAO
GRAFICA

REFERENCIAS
DE COR

FOTOS E IMAGENS

TIRAGEM

Nucleo i

www.nucleo-i.com.br

Sol Gréfica

www.solgrafica.com.br

PANTONE

Imagens selecionadas de sites de dominio
publico (Internet), conforme citados em

nossas referéncias.

15.000 exemplares

As cartelas de cores impressas nestes Cadernos sdo usadas apenas

como referéncia e podem apresentar distor¢ées de matiz, luminosidade e

saturagdo, para mais ou para menos, devido a impressao e a condigdes

especificas de iluminagao. Para obter qualquer cor de forma precisa, tanto

para tecido quanto para papel, utilize os cédigos da cartela fornecidos

pela Pantone ® Color Publications.

Agéncla Brasileira do ISBN
SBN 9T8-B85-60447-79-4
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