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DESIGN,
TECNOLOGIA

E INOVAÇÃO
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Desde a Revolução Industrial, que ocorreu no século 
XVIII, a indústria têxtil vem sofrendo avanços produ-
tivos. Porém, com o desenvolvimento científico em 
microeletrônica, ciência da computação e biotec-
nologia, o avanço tecnológico têxtil ganhou rumos 
nunca antes pensados. Tecidos com apelo visual 
futurista, de toque ultra macio, impermeáveis e ini-
bidores de bactérias que causam o mau cheiro são 
apenas alguns dos exemplos das novas funciona-
lidades dos materiais têxteis de alta performance.

Além da evolução científica e tecnológica, que per-
mitiu à indústria atender às exigências de aumento 
da rapidez de resposta, economia de matérias-pri-
mas e energia, flexibilização do processo produti-
vo e aumento da produtividade dos equipamentos, 
há ainda a necessidade de atender à complexidade 
do cliente que, com o acesso à Internet, tornou-se 
mais informado e exigente.

Diante desse novo cenário de mercado e perfil de 
consumidor, a criação teve que se reinventar e se 
especializar e, então, passou a contar com a colabo-
ração de uma equipe multidisciplinar composta por 
cientistas, engenheiros, biólogos e sociólogos, entre 
outros, para se beneficiar do conhecimento especí-
fico destes sobre novos materiais e possibilidades. 
O intuito da equipe multidisciplinar é criar coleções 
de valores intrínsecos não puramente estéticos.

O futuro da moda reside nos têxteis e o futuro dos 
têxteis no desenvolvimento de novas fibras e/ou 
tecidos, nos quais a performance do material e a 
preocupação ambiental são tão importantes quan-
to a estética. Isso faz com que o vestuário assuma 
uma nova linguagem, mais sofisticada, tornando-
-se um instrumento de conforto, cuidados, bem-
-estar e prazer individual.

Os materiais baseados em fibras estão agora numa 
fase crítica de desenvolvimento e não há dúvida de 
que representarão um papel importante na perma-
nente revolução dos materiais deste século. A des-
coberta das fibras funcionais tem contribuído deci-
sivamente para o estabelecimento de novas formas 
de utilização dos produtos têxteis. A incorporação 
deste tipo de fibra converte produtos extremamen-
te banais em artigos de elevado conteúdo tecnoló-
gico com alto desempenho, aptos a responder às 
mais adversas situações.

Com isso, as engrenagens do consumo ganham no-
vos materiais para inovar formas tradicionais, es-
timulando a relação homem-objeto, acrescentan-
do conotações de ordem tecnológica e criativa que 
satisfaçam o consumidor pelo caráter de inovação, 
design e tecnologia.

A REVOLUÇÃO
DOS MATERIAIS
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Desenvolver um produto inovador depende não só 
de criatividade, mas, principalmente, de conheci-
mento sobre o consumidor, o concorrente e o mer-
cado. Identificar, planejar, executar, controlar, mo-
nitorar e avaliar o projeto é um trabalho necessário 
para garantir o desenvolvimento de um produto de 
sucesso e mantê-lo no mercado.

Uma das dificuldades da inovação sustentável é 
decidir quais são aquelas que reduzem, na prática, 
o impacto ambiental dos produtos e de sua produ-
ção. Como a indústria se move a partir de soluções 
tecnológicas integradas e inovações de produtos, a 
motivação ambiental para a inovação pode se per-
der em meio a outros objetivos, pois é mais difícil 
verificar uma motivação ambiental do que um re-
sultado ambiental, embora este último também 
possa ser um desafio.

É claro que pode haver tecnologias projetadas para 
redução do impacto ambiental das atividades de 
produção e consumo, além de tecnologias que pro-
duzam ganhos ambientais como um efeito colate-
ral em outras metas como a redução de custos de 
produção, por exemplo. Mas, para isso, é necessá-
rio conhecer bem o projeto em amplos domínios da 
vida econômica, social, ecológica, política e cultural. 

Diferentes métodos e ferramentas de ecoinovação 
foram desenvolvidos para a avaliação de impactos 
ambientais, evidenciando potenciais problemas e 
conflitos e facilitando a escolha entre diferentes 
aspectos por meio de comparações entre estraté-
gias de design. Um desses métodos são os Círculos 
da Sustentabilidade que se destinam a apoiar o de-
senvolvimento do projeto, podendo ser emprega-
dos para a análise geral, mais da sustentabilidade 
de uma empresa ou indústria.

A maioria dos métodos se concentra ou se restringe 
a apenas um aspecto do problema, visando medir 
o impacto do produto sobre o domínio econômico, 
social ou ambiental. Já no modelo dos Círculos da 
Sustentabilidade, a metodologia consiste de uma 
série de ferramentas e exercícios que colocam 
questões e desafios do projeto dentro de um con-
texto mais amplo e com os domínios interligados. 
O projeto é conduzido através dos domínios sociais 
amplos da economia, da ecologia, da política e da 
cultura, em vez de centrado estritamente em rela-
ções mais óbvias, como por exemplo, um projeto 
sobre redução do consumo de água no tingimento 
de tecido só estaria ligado a questões ambientais. 
O objetivo da ferramenta é sensibilizar a empresa 
para a complexidade de um conjunto de temas so-
ciais profundos, sendo estes cruciais para a com-
preensão das questões que estão por trás do su-
cesso de qualquer projeto.

TECNO SUSTENTÁVEL
INOVAÇÃO
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Após quatro anos de pesquisa e testes, a Patagonia, 
em parceria com a Yulex Corporation (empresa espe-
cialista em tecnologia limpa e biomateriais) desco-
briu um novo material para a fabricação do neoprene. 

A guaiule é uma planta nativa do deserto dos Es-
tados Unidos e necessita de muito pouca água e 
nutrientes para se desenvolver e nenhum tipo de 
pesticida, tornando-se uma alternativa muito mais 
verde à borracha tradicional derivada do petróleo e 
com processo de fabricação altamente tóxico. 

Embora a guaiule seja usada em apenas 60% da 
composição desse novo tipo de neoprene, o mate-
rial, por ser facilmente renovável, já se apresenta 
como uma solução ecológica na fabricação de rou-
pas de mergulho e surf.

Além disso, apesar de precursora na pesquisa do 
material, a Patagonia está incentivando seus con-
correntes a usarem o produto na esperança de ver 
o seu uso crescer e o preço cair. Outras empresas 
do mesmo segmento têm mostrado interesse, e a  
Quiksilver planeja ter esse tipo de neoprene no 
mercado no próximo ano.

O designer Bradley Rothenberg desenvolve tecidos 
impressos em impressoras 3D, tecnologia que tem 
crescido no mercado têxtil devido a sua simplicidade 
de fabricação e baixa produção de resíduos sólidos. 

A ideia é entrelaçar “células” na produção do mate-
rial, que pode ser modificado e criar variações em 
elasticidade, opacidade e flexibilidade, resultando 
em tecidos dos mais variados, desde rendas muito 
delicadas a tricôs pesados.

Além da produção das malhas, a equipe de Rothen-
berg tem trabalhado para criar peças que se encai-
xam perfeitamente à forma de cada usuário.

Em colaboração com Victoria’s Secret, Swarovski e 
Shapeways, o designer criou o tecido do look intitu-
lado “Snow Queen”, que foi usado pela modelo Lin-
dsay Ellingson no desfile anual da marca de linge-
rie em 2013. Utilizando a técnica de impressão 3D, 
um tecido único que aparenta serem flocos de neve 
entrelaçados foi digitalmente se formando em tor-
no do modelo 3D do corpo de Lindsay. Os flocos de 
neve mudam de escala, agindo como um tecido ao 
redor do corpo, como um espartilho, e tornando-se 
maior para estruturar o adorno dos ombros.

Bio neoprene

Tecido impresso
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Após ser procurada por pessoas que são subme-
tidas a tratamento de quimioterapia ou estão sob 
outros tipos de cuidados médicos, a marca ASHA 
desenvolveu uma linha de turbantes e cachecóis 
feitos à mão com tecidos inteligentes.

A ideia surgiu da necessidade de aliar estética e 
funcionalidade em um produto que estimulasse 
a autoestima de mulheres com perda de cabelo e 
que, ao mesmo tempo, fosse ao encontro das suas 
necessidades terapêuticas como: relaxamento, 
proteção bacteriana e controle de temperatura. 

Para o desenvolvimento do tecido inteligente, a 
ASHA contou com a ajuda de um especialista em 
têxteis do Campus Galashiels da Universidade de 
Heriot-Watt na Escócia. 

Turbantes que cuidam

Desenvolvido pela Schoeller Technologies, ecore-
pel® é um acabamento nanotecnológico que repele 
água e sujeira e de alta durabilidade. O acabamento 
mimetiza a função protetora encontrada nas penas 
de aves aquáticas e é ambientalmente responsável 
por ter base de parafina, produto biodegradável e li-
vre de fluorcarbonos, substância tóxica normalmen-
te usada em acabamentos repelentes a água e óleo.

A Levi’s, marca americana de jeans, desenvolveu 
uma coleção pensada no ciclista urbano e foi pio-
neira em adotar o acabamento ecorrepelente em 
seu jeans. Além de possuir essa tecnologia embu-
tida, as peças ainda têm modelagem fit, fechamen-
tos em velcro e conta com aplicação de refletivos 
estrategicamente posicionados para serem úteis 
em passeios noturnos.

Jeans funcional
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Três grandes marcas do mercado têxtil e de con-
fecção, Gucci, C.L.A.S.S. e Re.VersoTM, uniram-se 
para desenvolver uma cadeia única de forneci-
mento de materiais têxteis inovadores e ecologi-
camente responsáveis.

O grupo funciona da seguinte forma: o Re.VersoTM é 
composto de 3 indústrias italianas que fazem o ras-
treamento de resíduo de fios, preparam o material 
para fiação, fiam e tecem. Já o C.L.A.S.S. (Creativity 
Lifestyle and Sustainable Synergy) é uma platafor-
ma têxtil que oferece extensa biblioteca de mate-
riais ecofriendly para designers, além de serviços 
de consultoria em comunicação, marketing e de-
senvolvimento de produtos. E a Gucci, que acima de 
tudo possui um olhar refinado para estilo, faz com 
que a inovação seja relevante e se torne disponível 
para o consumidor quando ele mais deseja.

O objetivo da parceria é criar peças que possuam to-
dos os insumos rastreáveis e de produção transpa-
rente, recebendo reconhecimento como um modelo 
de boas práticas para a fabricação ecorresponsável.

Cooperar para inovar As cores e/ou nomes PANTONE ® aqui indicados pertencem 
ao sistema MODA+CASA.  As cores PANTONE podem não 
ser exatamente iguais com os padrões identificados como 
PANTONE.  Consulte as publicações atuais das Cores PANTONE 
MODA+CASA, para visualizar a cor exata.  PANTONE® e outras 
marcas Pantone são de propriedade da Pantone LLC. Pantone 
é uma subsidiária da X-Rite Incorporated, sendo inteiramente de 
sua propriedade. © Pantone LLC, 2014

PANTONE 19-1111 TPX

 PANTONE 412 C

PANTONE 16-1414 TPX

PANTONE 7504 C

PANTONE 13-1011 TPX

PANTONE 4685 C

PANTONE 17-2601 TPX

PANTONE 436 C

PANTONE 13-0645 TPX

PANTONE 584 C

PANTONE 11-4800 TPX

PANTONE white C

PANTONE 19-4027 TPX

PANTONE 541 C

PANTONE 15-1245 TPX

PANTONE 141 C

PANTONE 16-4411 TPX

PANTONE 5425 C

PANTONE 19-4014 TPX

PANTONE 432 C

O ritmo pulsante e paradoxal da inovação 
tecnológica determina uma cartela composta 
por uma variedade de neutros (acinzentados 
e marrom) associados a cores calmas (azuis) 
e saturadas.
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MATERIAIS
E ASPECTOS
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Tecido irregular com fios cortados desgrenhados, 
fios de não tecido e multifilamento — padrões que 
emergem da superfície.

Malha compacta e flexível com aplicação de resina 
em padrão microgeométrico.

DESTEMPERADOS
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ESSENCIAIS

Desenhado a mão, como pinceladas espontâneas, 
estampas sobrepõem xadrezes e jacquards.

Jacquard com superfície de textura 
desnivelada e brilho.
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ANÔNIMOS

Jeans sobretinto para efeito de duas cores e novas 
formas de desenvolvimento de produto.

Malha mesh estampada para ser desviada de sua 
função tradicional, agora mais nobre e decorada.
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TECNO SUSTENTÁVEL

1. 

2.  

3. 

4. 

5. 

6. 

Estrutura decorativa oferece volume à superfície

Desenho em 3D, um convite ao toque 

Xadrez clássico de cores sutis temperado por estampa aquarelada

Toques contrastantes em dublado de interior peludo e exterior liso

Lã fina e quente em busca de uma leveza calorosa 

Renda escovada para efeito empoeirado e difuso

1

3

5

2

4

6
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FICHA
TÉCNICA
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MODELAGEM
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No Caminho de uma “nova” Revolução Industrial, 
buscamos cada vez mais trabalhar a tecnologia 
da modelagem na tríade Conforto + Sustentabili-
dade + Estética.

Esta edição traz modelos básicos que podem e 
devem sofrer transformações em função do teci-
do empregado, buscando integrar, principalmente, 
a estética e a sustentabilidade no conceito final, 
criando produtos confortáveis para o usuário. 

Propomos, em alguns momentos, a universalização 
dos produtos, com peças que podem ser adaptadas 
para ambos os sexos. 

Também apresentamos um grupo de peças para o con-
forto pessoal e para os bichinhos de estimação (pets).

Sendo assim, compomos a publicação com os se-
guintes grupos de modelagens:

a) Modelagens Básicas: lingerie noite (roupas de 
dormir), fitness, uniformes profissionais e introdu-
zindo o homewear e o pet. 

• Uniformes profissionais: camiseta baby 
look feminina (tamanho 40), jaleco unissex 
(tamanho 44); calça feminina (tamanho 40); 
• Homewear e Pet: robe feminino (tamanho 
40) e capa de chuva para cães e gatos (Ta-
manho M);

UM OLHAR
PARA A FORMA

SUSTENTÁVEL

• Lingerie: camisola feminina (tamanho 40), 
pijama infantil (tamanho 8 anos), caleçon 
masculino (tamanho 44);
• Fitness: macaquinho feminino (tamanho 
40), calça legging infantil (8 anos) e casaco 
feminino (tamanho 40).

b) Modelagens de Moda: estas modelagens refletem 
os três temas da publicação Inova Moda, atendendo 
aos segmentos de moda feminina e masculina.

• Moda Transcendentes: 01 saia (tamanho 40);
• Moda Essenciais: 01 macacão feminino (ta-
manho 40);
• Moda Anônimos: 01 calça unissex (tama-
nho 44).

As medidas dos manequins utilizados nas modelagens 
estão indicadas em pictogramas no topo de cada ficha 
técnica, para facilitar sua identificação e utilização. 

Complementarmente, nas oficinas de modelagem 
trabalharemos uma metodologia de desperdício 
zero — ou zero waste —, como proposta de integra-
ção entre a estética e a sustentabilidade, utilizando 
as modelagens desta publicação.
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Bases de uniformes

Moldes

Modo de Preparo

Observações

Copiar moldes da Folha 1 - Modelagens Básicas - Uniformes

Alguns moldes estão dobrados e todos já estão com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 0,5 cm; 
Margem de costura para bainhas de manga e barra: 2 cm.

Sugestão de materiais:

Tecido principal: meia malha fio 30, de algodão; 
Gola (debrum): ribana de algodão; 
Linha: nº120 ou 140 (TEX27 ou TEX24) para fechamento e pespontos; 
Fio: nº180 (TEX18).

Largura ribana pronta: 2,0 cm.

Consumo estimado tecido principal: 200 g.

Consumo estimado ribana: 30 g.

Legenda linha:

Tamanho: 40 ou P.

Camiseta Baby Look Feminina
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Debrum pronto com 2cm
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Bainha
com 2cm

37

45

Bainha com 2cm

42
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Calça Feminina
Bases de uniformes

Moldes

Modo de Preparo

Observações

Copiar moldes da Folha 1 - Modelagens Básicas - Uniformes

Alguns moldes estão dobrados e todos já estão com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 1 cm; 
Margem de costura para bainhas de manga e barra: 2 cm. 
Os moldes de frente e costas estão divididos em 2 partes.  
Unir antes de utilizar.

Sugestão de materiais:

Tecido principal: tecido plano tipo gabardine poliéster e algodão;

Linha: nº120 ou 140 (TEX24 ou 27) para fechamento e pespontos.

Consumo estimado tecido principal: 1,50 m.

Legenda linha:

Tamanho: 40 ou P.
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Costas

10
9

40

8
6
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Jaleco Unissex
Bases de uniformes

Moldes

Modo de Preparo

Observações

Copiar moldes da Folha 1 - Modelagens Básicas - Uniformes

Alguns moldes estão dobrados e já estão com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 1 cm; 
Margem de costura para bainhas de manga e barra: 2 cm. 
Os moldes de frente e costas estão divididos em 2 partes. 
Unir antes de utilizar.

Sugestão de materiais:

Tecido principal: sarja de algodão; 
Linha: nº120 ou 140 (TEX24 ou 27) para fechamento e pespontos.

Consumo estimado tecido principal: 1,90 m.

Legenda linha:

Tamanho: 44 ou M.
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Bases de Homewear e Pet

Moldes

Modo de Preparo

Observações

Copiar moldes da Folha 2 - Modelagens Básicas - Homewear e Pet

Alguns moldes estão dobrados e todos já estão com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 0,5 cm; 
Margem de costura para bainhas de manga e barra: 2 cm; 
Frente, costas e limpeza frente estão divididos. 
Unir antes de usar.

Sugestão de materiais:

Tecido principal: meia malha fio 30, de algodão; 
Linha: nº120 ou 140 (TEX27 ou TEX24) para fechamento e pespontos; 
Fio: nº180 (TEX18).

Consumo estimado tecido principal: 300 g.

Legenda linha:

Tamanho: 40 ou P.

Robe Feminino
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Manga
Cortar 

1 par (Dobra)

2A
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Cortar 

1X (Dobra)

1A
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Cortar 

1 Par

4A
Limpeza 

Frente
Cortar 

1 Par

5A
Faixa

Cortar 
1 X (Dobra)

Frente

Costas

96

50

51

26

64

Bases de Homewear e Pet

Moldes

Modo de Preparo

Observações

Copiar moldes da Folha 2 - Modelagens Básicas - Homewear e Pet

Os moldes estão dobrados e todos já estão com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 1 cm; 
Acabamento de viés e fechamento com fecho de contato (Ex.:Velcro).

Sugestão de materiais:

Tecido principal: material plástico; 
Linha: nº80 (TEX40) para fechamento e pespontos..

Consumo estimado material principal: 0,45 m.

Legenda linha:

Tamanho: M (cães de médio porte).

Capa de Chuva Pet 45MÉDIO PORTE

30

30

C
A

PA - C
A

PU
Z - C

O
R

TA
R
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1B1B
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R
 1X D

O
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R
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B
R

A

2B
Corpo
Cortar 

1 X (Dobra)

1B
Capuz
Cortar 

1 Par

Lateral

35

22

16
,5

22
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Camisola Feminina

88

70

96
165

AMPULHETA

Bases de lingerie noite

Moldes

Modo de Preparo

Observações
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3A
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Cortar 

1 Par
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Costas
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1X (Dobra)

3A
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Cortar 

1 X (Dobra)
Frente

8
6

Costas

49

32

63
Copiar moldes da Folha 3 - Modelagens Básicas - Lingerie Noite

Alguns moldes estão dobrados e já estão com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 0,5 cm; 
Margem de costura para bainha de barra: 2 cm; 
Acabamento de decote e cavas com viés.

Sugestão de materiais:

Tecido principal: meia malha fio 30, de algodão; 
Linha: nº120 ou 140 (TEX27 ou TEX24) para fechamento e pespontos; 
Fio: nº180 (TEX18).

Consumo estimado tecido principal: 300 g.

Legenda linha:

Tamanho: 40 ou P.

Pijama Infantil
Bases de lingerie noite

Moldes

Modo de Preparo

Observações

66

60

65
128

8 ANOS

Copiar moldes da Folha 3 - Modelagens Básicas - Lingerie Noite

Alguns moldes estão dobrados e já estão com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 0,5 cm; 
Margem de costura para bainhas de barra: 2 cm; 
Acabamento de decote com debrum de 3 cm; 
Elástico na cintura com 3 cm. Bitola sugerida de 60 cm.

Sugestão de materiais:

Tecido principal: meia malha fio 30, de algodão; 
Gola (debrum): ribana de algodão; 
Linha: nº120 ou 140 (TEX27 ou TEX24) para fechamento e pespontos; 
Fio: nº180 (TEX18).

Consumo estimado tecido principal: 400 g.

Ribana: 30 g.

Legenda linha:

Tamanho: 8 anos.
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R
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4B

4B
4B

4B

4B

4B

2B
Frente
Cortar 

1 X (Dobra)

1B
Calça

Cortar 
1 Par

3B
Manga
Cortar 

1 Par (Dobra)

4B
Costas
Cortar 

1 X (Dobra)

Costas

Frente

75

36

Frente

Costas

54

4
6

38

34
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Copiar moldes da Folha 4 - Modelagens Básicas - Fitness

Os moldes já estão com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 0,5 cm; 
Margem de costura para bainha: 2 cm; 
Acabamentos de decotes e cavas: viés; 
Os moldes de frente e costas estão divididos em duas partes. 
Unir antes de usar.

Sugestão de materiais:

Tecido principal: malha com elasticidade tipo suplex; 
Linha: nº120 ou 140 (TEX27 ou TEX24) para fechamento e pespontos; 
Fio: nº180 (TEX18).

Largura ribana pronta: 2,0 cm.

Consumo estimado tecido principal: 400 g.

Legenda linha:

Tamanho: 40 ou P.

Macaquinho Feminino

Moldes

Modo de Preparo

Observações
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UNIR COM COSTAS INFERIOR

M
A

C
A

Q
U

IN
H

O
 - 

C
O

ST
A

S 
- C

O
R

T A
R

 1
 P

A
R

 - 
T.

40

2 A
2A

2A

2A

2A

M
A

C
A

Q
U

IN
H

O
 - 

FR
EN

TE
 - 

C
O

RT
A

R
 1

 P
A

R
 - 

T.
40

UNIR COM FRENTE SUPERIOR

2A

2A

2 A

2A

2 A
2A

M
A

C
A

Q
U

IN
H

O
 - 

FR
EN

TE
 - 

C
O

RT
A

R
 1

 P
A

R
 - 

T .
40

UNIR COM FRENTE INFERIOR

2A
Frente
Cortar 
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Costas
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70
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AMPULHETA

Bases de fitness
Caleçon Masculino

102

88

104
178

NORMAL

Moldes

Modo de Preparo

Observações

Copiar moldes da Folha 3 - Modelagens Básicas - Lingerie Noite

Os moldes estão já estão com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 1 cm; 
Margem de costura para bainha: 1 cm; 
Elástico de 3 cm na cintura. Bitola sugerida de 80 cm.

Sugestão de materiais:

Tecido principal: tecido plano tipo microfibra de poliéster; 
Linha: nº120 ou 140 (TEX24 ou 27) para fechamento e pespontos.

Consumo estimado tecido principal: 0,60 m.

Legenda linha:

Tamanho: 44 ou M.
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4
2

Bases de lingerie noite
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Bases de fitness

Moldes

Modo de Preparo

Observações

Copiar moldes da Folha 4 - Modelagens Básicas - Fitness

Os moldes estão dobrados e já estão com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 0,5 cm; 
Margem de costura para bainhas de barra: 2 cm; 
Abotoamento frontal com zíper.

Sugestão de materiais:

Tecido principal: malha tipo moletom; 
Linha: nº120 ou 140 (TEX24 ou 27) para fechamento e pespontos. 
Fio: nº180 (TEX18).

Consumo estimado tecido principal: 500 g.

Legenda linha:

Tamanho: 40 ou P.
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1 X (Dobra)
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1 Par
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Agasalho Feminino
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AMPULHETA

Bases de fitness

Moldes

Modo de Preparo

Observações
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8
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Copiar moldes da Folha 4 - Modelagens Básicas - Fitness

Os moldes já estão com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 0,5 cm; 
Margem de costura para bainha: 2 cm; 
Cós com elástico de 3 cm. Bitola sugerida de 57 cm; 
Os moldes de frente e costas estão divididos em 2 partes.  
Unir antes de utilizar

Sugestão de materiais:

Tecido principal: malha elástica tipo suplex; 
Linha: nº120 ou 140 (TEX24 ou 27) para fechamento e pespontos. 
Fio: nº180 (TEX18).

Consumo estimado tecido principal: 350 g.

Legenda linha:

Tamanho: 8 anos.

Calça Legging Infantil

66

60

65
128

8 ANOS
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Saia Feminina Macacão Feminino
Moda DESTEMPERADOS Moda Essenciais

Moldes Moldes

Modo de Preparo

Modo de Preparo

Observações

Observações

Copiar moldes da Folha 5 - Modelagem Moda - Transcendentes

Alguns moldes estão dobrados e já estão com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 1 cm; 
Abotoamento com zíper; cós com ribana.

Sugestão de materiais:

Tecido principal: tecido plano tipo sarja leve; 
Forro: tecido plano tipo cetim; 
Cós: ribana; 
Linha: nº120 ou 140 (TEX27 ou TEX24) para fechamento e pespontos; 
Fio: nº180 (TEX18).

Copiar moldes da Folha 6 - Modelagem Moda - Essenciais

Os moldes já estão com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 1 cm; 
Margem de costura para bainha: 2 cm; 
Os moldes de costas, frente e lateral estão divididos. 
Unir antes de usar

Sugestão de materiais:

Tecido principal: tecido plano tipo sarja com elastano ou malha tipo neoprene; 
Linha: nº120 ou 140 (TEX27 ou TEX24) para fechamento e pespontos; 
Fio: nº180 (TEX18).

Consumo estimado tecido principal: 0,70 m.

Consumo estimado forro: 0,60 m.

Consumo estimado ribana: 100 g.

Legenda linha:

Tamanho: 40 ou P. Consumo estimado tecido principal: 2 m.

Legenda linha:

Tamanho: 40 ou P.
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Calça Unissex
Moda Anônimos

102

88

104
178

NORMAL

Moldes

Modo de Preparo

Observações

Copiar moldes da Folha 7 - Modelagem Moda - Anônimos

Os moldes já estão com margem de costura:

Margem de costura para montagem: 1 cm; 
Margem de costura para bainha: 2 cm; 
Os moldes de frente e costas estão divididos. 
Unir antes de usar.

Sugestão de materiais:

Tecido principal: tecido plano tipo sarja de algodão; 
Linha: nº120 ou 140 (TEX27 ou TEX24) para fechamento e pespontos; 
Fio: nº180 (TEX18).

Consumo estimado tecido principal: 1,80 m.

Legenda linha:

Tamanho: 40 ou P.
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Dublado
Processo industrial que tem por finalidade 

proporcionar adesão entre tecidos diferentes.

 

Escovado
Processo industrial que tem por finalidade es-

covar a superfície do tecido levantando as fi-

bras e oferecendo toque macio.

Jacquard
Complexo método de tecelagem no qual, por 

meio de um sistema eletrônico, são fabricados 

tecidos com desenhos especiais.

Jeans
Tecido de algodão, pesado, geralmente em 

azul índigo.

Malha compacta
Malha com alto grau de densidade de cursos 

e colunas, ou seja, alto número de laçadas por 

unidade de comprimento.

Malha mesh
Malha dupla que apresenta grande número de 

buracos espaçados na superfície.

Multifilamento
Fio composto por mais de um filamento, ou 

seja, por mais de um fio de fibra contínua.

Não tecido
Produto têxtil em forma de lâmina flexível, que 

não é construído por meio de fios entrelaçados, 

mas sim, por fibras unidas de diversas formas.

Renda
Tecido transparente de malha aberta, fina e 

delicada, que forma desenhos variados com 

entrelaçamentos de fios.

Resina
Produto aplicado na superfície do tecido para 

conferir a ele brilho ou lisura sem modificar 

sua maleabilidade.

Sobretinto
Tingimento aplicado sobre um tecido já tingi-

do anteriormente.

Glossário
têxtil
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As cartelas de cores impressas nestes Cadernos são usadas apenas 

como referência e podem apresentar distorções de matiz, luminosidade e 

saturação, para mais ou para menos, devido à impressão e a condições 

específicas de iluminação. Para obter qualquer cor de forma precisa, tanto 

para tecido quanto para papel, utilize os códigos da cartela fornecidos 

pela Pantone ® Color Publications.
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